
SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH 

D ‐ 05.03.26B ZABEZPIECZENIE SIATKA STALOWĄ NAWIERZCHNI ASFALTOWEJ NA POŁĄCZENIU STAREJ I 
NOWEJ NAWIERZCHNI 

1. WSTĘP 

1.1. Przedmiot STWiORB 

Przedmiotem  niniejszej  specyfikacji  technicznej  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  (STWiORB)  są 
wymagania  dotyczące wykonania  i  odbioru  robót  związanych  z wykonaniem  zabezpieczenia  siatką  stalową  
połączenia starej i nowej nawierzchni asfaltowej w miejscach styku powierzchni. 

1.2. Zakres stosowania STWiORB 

Szczegółowa  specyfikacja  techniczna  stanowi  dokument  przetargowy  i  kontraktowy  przy  realizacji    zadania 
„Przebudowa ulic Skarbka i Witelona”  

1.3. Zakres robót objętych STWiORB 

Ustalenia  zawarte  w  niniejszej  specyfikacji  dotyczą  zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  wykonaniem  i 
odbiorem wzmocnienia nawierzchni asfaltowych siatkami stalowymi przenoszącymi naprężenie rozciągające  i 
zabezpieczającymi  przed  powstawaniem  w  warstwie  ścieralnej  i  wiążącej,  spękań  w  miejscach  poszerzeń 
istniejących nawierzchni. 
   

1.4. Określenia podstawowe 

1.4.1. Siatka  z  drutu  stalowego  –  płaski  wyrób  w  postaci  siatki  wykonanej  z  drutu  stalowego,  o  oczkach 
sześciokątnych, ze stężeniami z drutu płaskiego skręcanego, zabezpieczona powłoka cynkowo‐aluminiową. 
1.4.2. Beton asfaltowy (BA) – mieszanka mineralno‐asfaltowa ułożona i zagęszczona 
1.4.3. Nawierzchnia asfaltowa ‐ nawierzchnia, której warstwy są wykonane z kruszywa związanego  lepiszczem 
asfaltowym. 
1.4.4.  Pozostałe  określenia  podstawowe  są  zgodne  z  obowiązującymi,  odpowiednimi  polskimi  normami  i  z 
definicjami podanymi w STWiORB   D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.4. 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót  

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w STWiORB D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5. 

2. MATERIAŁY 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów,  ich pozyskiwania  i składowania, podano w STWiORB D‐M‐00.00.00 
„Wymagania ogólne” pkt 2. 

2.2. Siatka z drutu stalowego  

Siatka  powinna mieć właściwości  zgodne  z  ustaleniami  dokumentacji  projektowej  oraz  aprobatą  techniczną 
IBDiM.  
Siatka  powinna  być  wykonan  z  drutu  okrągłego,  a  sześciokątne  oczka  powinny  mieć  wymiar  100x80  ‐ 
120x80mm. W płaszczyźnie siatki powinny znajdować się stężenia wykonane z płaskiego, skręconego drutu o 
przekroju  prostokątnym  lub  drutu  o  przekroju  kołowym.  Stężenia  zlokalizowane  co  235mm÷10mm.  Siaki 
powinny być pokryte trwałą antykorozyjna powłoką cunkowo‐aluminiową 
Siatka  może  być  składowana  na  placu  budowy  pod  warunkiem,  że  jest  nawinięta  na  tuleję  lub  rurę  w 
wodoszczelnej nieuszkodzonej folii, którą zaleca się zdejmować przed momentem wbudowania. 
Rolki siatki należy składować w suchym miejscu, na czystej  i gładkiej powierzchni oraz nie więcej niż trzy rolki 
jedna na drugiej. Nie wolno składować rolek skrzyżowanych oraz wyjątkowo można zezwolić na składowanie 
rolek nie owiniętych folią przez okres dłuższy niż jeden tydzień. 
Przy składowaniu  należy przestrzegać zaleceń producenta. 



Tablica 1 – właściwości siatek z drutu stalowgo 
 

Lp.  Właściwości  Jednostka Wymagania dla siatki 

1. Średnica – drut oczek  mm 2,45±0,1 

2. Drut stężenia  
Wymiary (drut płaski)  
Średnica (drut okrągły) 

mm  (7±0,2)x(3±0,05) 
4,9±0,2 

3. Wytrzymałość na rozciąganie – drut oczek N ≥1 800

4. Przyczepność powłoki antykorozyjnej  ‐ Brak pęknięć/złuszczeń 

5. Wytrzymałość na rozciąganie wg PN‐EN15381
Wzdłuż pasma 
Wszerz pasma 

kN/m  ≥40 
≥50 

 
Rozwinięta rolka siatki nie powinna mieć widocznych uszkodzeń, winna mieć o równomierną strukturę 

układu oczek. Długość pasma siatki i jej szerokość powinna odpowiadać ofercie producenta siatki, np. długość 
50 m, a szerokość 2,0 m, 3,0 m, 3,3 m  i 4,0 m. Odchyłka długości  i szerokości nie powinna przekraczać ± 2% 
wymiaru nominalnego.  
 

2.3. Lepiszcza do przyklejenia siatki 

Do przyklejenia geosiatki należy stosować: 
a) kationową emulsję asfaltową modyfikowaną polimerem, szybkorozpadową wg WT‐3, 
b) polimeroasfalt drogowy PMB 45/80‐65 wg PN‐EN 14023:2010   

3. SPRZĘT 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w STWiORB  D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3. 

3.2. Maszyny do przygotowania nawierzchni przed naprawą 

Wykonawca powinien wykazać się możliwością korzystania ze sprzętu do wykonania robót, takiego jak: 

- szczotki mechaniczne o mocy co najmniej 10 kW z wirującymi dyskami z drutów stalowych. Średnica dysków 
wirujących  (z drutów stalowych) z prędkością 3000 obr./min nie powinna być mniejsza od 200 mm. Szczotki 
służą do czyszczenia naprawianych pęknięć oraz krawędzi przyciętych warstw przed dalszymi pracami, np. 
przyklejeniem do nich samoprzylepnych taśm kauczukowo‐asfaltowych, 

- walcowe lub garnkowe szczotki mechaniczne (preferowane z pochłaniaczami zanieczyszczeń) zamocowane 
na specjalnych pojazdach samochodowych, 

- odkurzacze przemysłowe. 

- układarki o prostej konstrukcji, umożliwiające rozwijanie siatki ze szpuli. 

- skrapiarki do asfaltu i do emulsji asfaltowej.  

- przecinarki z diamentowymi tarczami tnącymi o mocy co najmniej 10 kW, lub podobnie działające 
urządzenia, do przycięcia krawędzi uszkodzonych warstw prostopadle do powierzchni nawierzchni i nadania 
uszkodzonym miejscom geometrycznych kształtów (możliwie zbliżonym do prostokątów),  

- Do poszerzania pęknięć w nawierzchni zaleca się stosować frezarki mechaniczne z frezami palcowymi lub 
tarczowymi, zapewniające wykonanie poszerzeń zgodnie z przebiegiem pęknięcia, o stałej, dostosowanej do 
potrzeb głębokości i szerokości, o pionowych ściankach bocznych.  

3.3. Sprzęt do rozprostowania siatki  

- Sprzęt do rozprostowania (rozprężania) siatki obejmuje w pierwszej kolejności tradycyjne drogowe walce 
ogumione statyczne GRW 10 lub podobne. Ciśnienie w kołach nie powinno przekraczać 0,25 MPa.  

- Do rozprostowania można wykorzystywać również inne rodzaje walców drogowych o kołach ogumionych, 
wyposażonych w urządzenie do wytwarzania zmiennego  tj. regulowanego ciśnienia w oponach.  

 
 



 
 

4. TRANSPORT 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w STWiORB D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 4. 

4.2. Transport siatek 

Siatki  należy  transportować  w  rolkach  owiniętych  folią.  Folia  ma  na  celu  zabezpieczenie  siatki  przed 
uszkodzeniem w    czasie  transportu  i  składowania na budowie, a  także  zabezpiecza  składowaną  siatkę przed 
negatywnym  działaniem  ultrafioletowego  promieniowania  słonecznego.  Podczas  transportu  należy  chronić 
materiał przed  zawilgoceniem  i  zabrudzeniem. Rolki powinny być ułożone poziomo, nie więcej niż w  trzech 
warstwach. W  czasie wyładowywania  siatki  ze  środka  transportu  nie  należy  dopuścić  do  porozrywania  lub 
podziurawienia opakowania z folii. 
Przy transporcie należy przestrzegać zaleceń producenta. 

4.3. Transport innych materiałów 

Emulsja  asfaltowa może  być  transportowana w  zamkniętych  cysternach,  autocysternach,  beczkach  i  innych 
opakowaniach  pod warunkiem,  że  nie  będą  korodowały  pod wpływem  emulsji  i  nie  będą  powodowały  jej 
rozpadu. Cysterny powinny być wyposażone w przegrody. Nie należy używać do transportu opakowań z metali 
lekkich (może zachodzić wydzielanie wodoru i groźba wybuchu przy emulsjach o pH ≤ 4). 

5. WYKONANIE ROBÓT 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

Ogólne zasady wykonania robót podano w STWiORB D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

5.2. Zasady wykonywania robót 

Przy  zabezpieczaniu  siatkami  stalowymi  nawierzchni  asfaltowych  przed  spękaniami  odbitymi,  występują 
następujące czynności: 

 oczyszczenie powierzchni przewidzianej do ułożenia siatki, 

 skropienie lepiszczem, 

 ułożenie siatki i przymocowanie jej do podłoża, 

 ułożenie  warstwy  lub  warstw  nawierzchni  asfaltowej  na  rozebranym  fragmencie  jezdni  lub  na  całej 
szerokości jezdni. 

5.3. Oczyszczenie powierzchni przewidzianej do skropienia lepiszczem i ułożenia siatki stalowej  

Przygotowanie powierzchni do skropienia lepiszczem i ułożenia siatki stalowej, zakłada: 

 dokładne  usunięcie  ze  starej  nawierzchni wszystkich  zanieczyszczeń,  nie  będących  integralną  jej  częścią 
(takich jak: luźne kawałki i odpryski asfaltu, przyczepione do nawierzchni kawałki błota, gliny itp.); 

 oczyszczenie  całej  nawierzchni  (najkorzystniej  obrotową,  mechaniczną,  wirującą  drucianą  szczotką)  do 
stanu, w  którym  zapewnione  zostanie  pozostawienie  na  podłożu  starej  nawierzchni  jedynie  elementów 
związanych w sposób trwały; 

 bardzo dokładne oczyszczenie kraterów, przestrzeni wgłębnych: pęknięć,  spękań, powierzchni bocznych  i 
dna; 

 odkurzanie  całej nawierzchni odkurzaczem przemysłowym  lub, o  ile na  to pozwalają warunki miejscowe, 
strumieniem  sprężonego  powietrza  z  przemieszczalnego  wentylatora,  o  możliwie  dużym  wydmuchu 
powietrza; 

 zmycie nawierzchni strumieniem wody pod ciśnieniem; 

 uzupełnienie  starego podłoża mieszanką mineralno‐asfaltową w miejscach, gdzie występują  znaczne  jego 
ubytki (wskazane jest również pokrycie ich powierzchni ciekłą substancją wiążącą); 

 powtórne odkurzanie  całej nawierzchni odkurzaczem przemysłowym lub sprężonym powietrzem. 



5.4. Ułożenie siatki stalowej  

Ułożenie siatki stalowej powinno być zgodne z zaleceniami producenta  i aprobaty technicznej, a w przypadku 
ich braku lub niepełnych danych ‐ zgodne ze wskazaniami podanymi w dalszym ciągu. 
Opakowanie  zabezpieczające  rolki  siatki,  zaleca  się  zdejmować  bezpośrednio  przed  układaniem.  W  celu 
uzyskania  mniejszej  szerokości  rolki  można  ją  przeciąć  piłą.  Szerokość  po  przycięciu  powinna  umożliwić 
połączenie  sąsiednich pasm  siatki  z  zakładem. Początkowo nie należy wykonywać wcięć na wpusty uliczne  i 
studzienki,  gdyż  należy  je wykonać  dopiero  po  naciągnięciu  i  zamocowaniu  siatki.  Przygotowane  rolki  siatki 
należy rozłożyć wzdłuż odcinka drogi, na którym będą prowadzone prace. 
Rozpakowanie rulonów powinno następować pojedynczo, na przygotowanym podłożu. Przy większym zakresie 
robót  zaleca  się  wykonanie  projektu  (rysunku),  ilustrującego  sposób  układania  i  łączenia  rulonów,  ew. 
szerokości zakładek, mocowania do podłoża itp. 

Powierzchnia skrapiana lepiszczem powinna mieć szerokość większą od szerokości pasa siatki o 0,10  0,15 m z 
każdej  strony.  Powierzchnia  skrapiana  lepiszczem  powinna  być  czysta  ‐  wszelkie  zanieczyszczenia  gliną, 
kruszywem  itp. powinny  zostać usunięte przed  skropieniem. Części  siatki  zanieczyszczone  smarami  i olejami 
należy wyciąć. Miejsca te należy powtórnie skropić wraz z brzegiem otaczającej siatki, a następnie wkleić w nie 
prostokątną łatę z siatki o wymiarach zapewniających przykrycie wyciętego otworu z zakładem około 0,10 m. 
Przed ułożeniem warstwy asfaltowej na ułożonej  siatce należy naprawić miejsca odklejone,  fałdy  i  rozdarcia 
siatki. 
Niedopuszczalne jest układanie warstwy siatki na pęknięciach o nieustabilizowanych krawędziach. 
Roboty  prowadzi  się wyłącznie  podczas  suchej  pogody.  Siatka  nie może  być mokra,  rozkładana  na mokrej 
powierzchni lub pozostawiona na noc bez przykrycia warstwą asfaltową. 
Konieczne jest zapewnienie prawidłowego przyklejenia siatki do podłoża. Jeśli uzyskanie tego nie jest możliwe z 
jakiegokolwiek  powodu  (np.  istnieją  fale),  to  należy  zrezygnować  z  zastosowanie  tej  technologii,  bowiem 
niewłaściwe  jej wykonanie może być powodem  zniszczenia nawierzchni  (np.  fale mogą  zniszczyć połączenia 
warstw). 
Powstałe  fale  siatki  można,  za  zgodą  Inżyniera/Kierownika  projektu,  zneutralizować,  posypując  siatkę 
mieszanką mineralno‐asfaltową drobnoziarnistą, np. grubości 5 mm, a następnie ostrożnie ją ubijając. 
Temperatura wykonawstwa robót jest limitowana dopuszczalną temperaturą robót asfaltowych. W przypadku 
stosowania do nasycania i przyklejania siatki emulsji elastomeroasfaltowej kationowej lub elastomeroasfaltu na 
gorąco, temperatura powietrza powinna być nie niższa niż 15oC, a temperatura skrapianej nawierzchni powinna 
być nie niższa niż 10oC. 
Nie  dopuszcza  się  ruchu  pojazdów  po  rozłożonej  siatce.  Wyjątkowo  może  odbywać  się  jedynie  ruch 
technologiczny. Wówczas pojazdy powinny poruszać się z małą prędkością, bez gwałtownego przyśpieszania, 
hamowania i skręcania. 

Do rozwijania siatki stosuje się ciężki pojazd (np. samochód ciężarowy, koparkę kołową itp.), który na 
wysięgniku ma umocowaną  rolkę  siatki.  Siatkę  z  rolki  rozwija  się przeciwbieżnie  (do  kierunku  jej  zwinięcia), 
podkładając  początek  siatki  pod  koła  pojazdu  (rys.  2).  Pożądane  jest  aby  rolka  siatki  zwisała  najbliżej 
powierzchni jezdni, a odległość pomiędzy siatką a pojazdem była Możliwie największa. Pojazd należy prowadzić 
w kierunku prostym podczas rozwijania rolki.  

Kolejne pasma siatki w kierunku podłużnym łączy się, nakładając koniec rolki poprzedniej na początek 
rolki następnej, tak aby co najwyżej jedno wzmocnienie poprzeczne prętem płaskim znalazło się za pierwszym 
prętem  drugiej  siatki.  Boki  pasm  siatki  łączy  się  z  zakładem max.  30  cm  i min.  25  cm,  z  tym  że  nie  należy 
nakładać wzmacniających prętów płaskich jednej siatki na takie pręty drugiej siatki (rys. 3).  

Ułożoną siatkę należy rozprostować i odprężyć przy pomocy walca o gumowych kołach.  



Rozprostowanie siatki należy rozpocząć od środka rolki, poruszając się walcem do przodu i do tyłu, aż 
do całkowitego przylegania siatki do podłoża, bez występowania widocznych sfalowań siatki.  

W tej fazie prac nie wolno przybijać siatki do podłoża.  

Rozwiniętą  i  rozprostowaną siatkę należ przymocować wstępnie do podłoża za pomocą metalowych 
bolców, kołków lub gwoździ, ewentualnie z pomocniczym zastosowaniem klipsów (rys. 5). Siatkę przymocowuje 
się  przy  pierwszym  poprzecznym  wzmacniającym  pręcie  płaskim  każdej  rolki,  najlepiej  pistoletem 
pneumatycznym. Zalecane długości stosowanych kołków wynoszą, w podłożu:   bitumicznym, w czasie niskiej 
temperatury: 40 mm,  w czasie wysokiej temperatury: 50 mm,  
 

5.5. Układanie warstwy lub warstw nawierzchni asfaltowej 

Warstwę mieszanki mineralno‐asfaltowej  zaleca  się  układać  natychmiast  po  ułożeniu  siatki.  Na  rozwiniętą 
siatkę  należy  najechać  tyłem  od  czoła  i  rozkładać  mieszankę  zgodnie  z  zaleceniami  technologicznymi 
odpowiednich  STWiORB,. W  czasie  układania warstw  nawierzchni  rozkładarka  i  pojazdy muszą  poruszać  się 
ostrożnie,  bez  gwałtownej  zmiany  prędkości  i  kierunku.  Zabrania  się  gwałtownego  przyspieszania  lub 
hamowania na nie przykrytej siatce. 
Rozłożoną mieszankę należy zagęścić walcem lub zagęszczarką płytową. 
 
 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w STWiORB   D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 6. 

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien: 

 uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu  i powszechnego stosowania 
(certyfikaty na znak bezpieczeństwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodności, deklaracje zgodności, ew. 
badania materiałów wykonane przez dostawców itp.), 

 wykonać badania właściwości materiałów przeznaczonych do wykonania robót, określone w pkcie 2, 

 sprawdzić cechy zewnętrzne gotowych materiałów z tworzyw. 
Wszystkie  dokumenty  oraz  wyniki  badań  Wykonawca  przedstawia  Inżynierowi/Kierownikowi  projektu  do 
akceptacji. 

6.3. Badania w czasie robót 

Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów, które należy wykonać w czasie robót podaje tablica 1. 
Tablica 2. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót 

Lp.  Wyszczególnienie badań i pomiarów  Częstotliwość 
badań 

Wartości dopuszczalne 

 
1 

Sprawdzenie  oczyszczenia  podłoża 
(Ocena wizualna)  Całe podłoże 

Brak luźnych odprysków  i kurzu 

2  Badanie  skropienia  lepiszczem  podłoża 
wg STWiORB D‐04.03.01) 

Całe podłoże Wg STWiORB  D‐04.03.01 

3  skropienie podłoża emulsją asfaltową Dozór ciągły Wg 5.2

4  Ułożenie siatki z drutu stalowego  Dozór ciągły Wg 5.4

5  Rozprostowanie  siatki  na  podłożu 
(doprowadzenie do braku sfalowań) 

Dozór ciągły Wg 5.4

6  Wstępne  mocowanie  siatki  kołkami 
metalowymi do podłoża 

Dozór ciągły Wg 5.4

 



7. OBMIAR ROBÓT 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w STWiORB  D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

7.2. Jednostka obmiarowa 

Jednostką obmiaru robót jest m2 (metr kwadratowy) ułożonej siatki stalowej 

8. ODBIÓR ROBÓT 

8.1. Ogólne zasady odbioru robót 

Ogólne zasady odbioru robót podano w STWiORB  D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8. 
Roboty  uznaje  się  za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją  projektową,  STWiORB  i  wymaganiami 
Inżyniera/Kierownika projektu, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji według pktu 6 dały 
wyniki pozytywne. 

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających  zakryciu 

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają: 

 skropienie lepiszczem podłoża, 

 rozłożenie siatki stalowej bez fałd z przymocowaniem do podłoża i wycięciem otworów na studzienki. 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności 

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w STWiORB D‐M‐00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 9. 

9.2. Cena jednostki obmiarowej 

Cena wykonania 1 m2 siatki stalowej obejmuje: 

 prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, 

 oznakowanie robót, 

 dostarczenie materiałów i sprzętu na budowę, 

 wykonanie nawierzchni zgodnie z dokumentacją projektową, obejmującej skropienie lepiszczem, rozłożenie 
siatki, itp., 

 pomiary i badania laboratoryjne, 

 odtransportowanie sprzętu z placu budowy. 
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